DAP Deutsches Akkreditierungssystem Prufwesen GmbH

Anlage zur Akkreditierungsurkunde DAP-ZE-3277.00
nach DIN EN 45011:1998

Gultigkeitsdauer: 2008-06-03 bis 2013-06-02

Urkundeninhaber: DVS ZERT® e.V.

Aachener StraBe 172
40223 Dusseldorf

Konformitatsbewertungen  Qualitatsanforderungen an Hersteller schweiBtechnischer
im Bereich: Konstruktionen

verwendete Abklrzungen:  siehe letzte Seite

Zertifizierung der Eignung von SchweiBbetrieben

DIN EN ISO 3834
2006-03

Qualitatsanforderungen fiir das Schmelzschwei3en von
metallischen Werkstoffen

mitgeltende Normen:

SchweiBprozesse nach DIN EN ISO 4063: 2000-04 Verfahrenspriifungen nach

Ordnungsnummern | Bezeichnung Norm

1 LichtbogenschmelzschweiBen

11 Metall-LichtbogenschweiBen ohne DIN EN ISO 15614-1
Gasschutz

12 UnterpulverschweiBen DIN EN ISO 15614-1

13 Metall-SchutzgasschweiBen DIN EN ISO 15614-1

14 Wolfram-SchutzgasschweiBen DIN EN ISO 15614-1

15 PlasmaschweiBen DIN EN ISO 15614-1

2 WiderstandsschweiBen

21 WiderstandspunktschweiBen " DIN EN ISO 15614-12

22 RollennahtschweiBen " DIN EN ISO 15614-12

23 BuckelschweiBen " DIN EN ISO 15614-12

24 AbbrennstumpfschweiBen DIN EN ISO 15614-13

25 PressstumpfschweiBen DIN EN ISO 15614-13

3 GasschmelzschweiB3en

31 GasschweiBen mit Sauerstoff- DIN EN ISO 15614-1
Brenngas-Flamme

4 PressschweiB3en

42 ReibschweiBen DIN EN ISO 15620

" Qualitatsanforderungen nach DIN EN 14554-1 und -2
# Qualitatsanforderungen nach DIN EN ISO 15620
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DIN EN 10025ff
DIN EN 10028ff
DIN EN 10083ff
DIN EN 10084

DIN EN 10088ff

DIN EN 10138ff
DIN EN 10164

DIN EN 10210ff

DIN EN 10213ff

DIN EN 10216ff

DIN EN 10217ff

DIN EN 10219ff

Ordnungsnummern | Bezeichnung Norm
5 StrahlschweiBen
51 ElektronenstrahlschweiBen DIN EN ISO 15614-11
52 LaserstrahlschweiBen DIN EN ISO 15614-11
7 Andere SchweiBprozesse
72 ElektroschlackeschweiBen in Anlehnung an DIN EN
ISO 15614-1
73 ElektrogasschweiBBen in Anlehnung an DIN EN
ISO 15614-1
74 InduktionsschweiBen in Anlehnung an DIN EN
ISO 15614-1
78 BolzenschweiBen DIN EN ISO 14555
Werkstoffe
Norm Normtext
DIN 488ff Betonstahl
DIN EN 573ff Aluminium und Aluminiumlegierungen
DIN EN 586ff Aluminium und Aluminiumlegierungen -
Schmiedestlicke
DIN EN 1563 GieBereiwesen - Gusseisen mit Kugel-
graphit
DIN 1615 GeschweiBte kreisférmige Rohre aus
unlegiertem Stahl ohne besondere
Anforderungen; Technische Liefer-
bedingungen
DIN EN 1706 Aluminium und Aluminiumlegierungen,

Gussstlcke

Warmgewalzte Erzeugnisse aus
Baustéhlen

Flacherzeugnisse aus Druckbehalter-
stéhlen

VergUtungsstéhle

Einsatzstahle

Nichtrostende Stahle

Spannstahle

Stahlerzeugnisse mit verbesserten
Verformungseigenschaften senkrecht
zur Erzeugnisoberflache - Technische
Lieferbedingungen

Warmgefertigte Hohlprofile flir den Stahl-
bau aus unlegierten Baustéhlen und aus
Feinkornbaustahlen

Technische Lieferbedingungen fir Stahl-
guss fur Druckbehalter

Nahtlose Stahlrohre flir Druckbean-
spruchungen - Technische Liefer-
bedingungen

GeschweiBte Stahlrohre fir Druckbean-
spruchungen - Technische Lieferbedin-
gungen

Kaltgefertigte geschweiB3te Hohlprofile fir
den Stahlbau aus unlegierten Baustahlen
und aus Feinkornbaustahlen
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Werkstoffe

Norm Normtext

DIN EN 10248ff Warmgewalzte Spundbohlen aus unle-
gierten Stahlen

DIN EN 102409ff Kaltgeformte Spundbohlen aus
unlegierten Stahlen

DIN 17750 Bénder und Bleche aus Nickel und
Nickel-Knetlegierungen

DIN 17860 Bénder und Bleche aus Titan und
Titanlegierungen

DIN 17861 Nahtlose kreisférmige Rohre aus Titan
und Titanlegierungen; Technische
Lieferbedingungen

DIN 17866 GeschweiBte kreisférmige Rohre aus
Titan und Titanlegierungen; Technische
Lieferbedingungen

verwendete Abklirzungen:

DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
EN Europaische Norm
ISO International Organization for Standardization

Diese Akkreditierung ersetzt nicht das Anerkennungs- oder Zulassungsverfahren der
zustédndigen Behdrde geméaB den Forderungen des Gesetzgebers.

Fur die Zertifikate im Bereich SchweiBtechnik sind unterschriftsberechtigt:

Martin Lehmann Leiter der Zertifizierungsstelle und Geschéftsfihrer
(Dipl.-Ing. Maschinenbau, European Welding Engineer (EWE))
Ingrid Kihn Stellvertretende Leiterin der Zertifizierungsstelle
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